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Allgemeine Informationen
zu JULABO Temperierfliissigkeiten

JULABO Thermal Temperierfliissigkeiten sind sorgfaltig ausgesuchte
und im Langzeittest erprobte Medien. Sie sind flir Temperieraufgaben
in JULABO Geréten bestens geeignet und gewahrleisten einen siche-
ren und zuverlassigen Betrieb.

JULABO Thermal Fliissigkeiten auf Silikon-Basis...

...sind chemisch inerte Stoffe, die auf Metalle wie Eisen, Kupfer,
Zink, Aluminium, Chrom oder Nickel nicht einwirken. Im Vergleich
zu anderen Flussigkeiten haben JULABO Thermal Fliissigkeiten eine
auBerordentlich hohe elektrische Durchschlagsfestigkeit. Sie sind
klimatischen Einflissen gegeniiber unempfindlich und bei sach-
gemaBer Lagerung mindestens 12 Monate haltbar. Bei sachge-
méBem Einsatz ist durch die sehr geringe Bildung von Krack- und
Oxidationsprodukten eine lange Lebensdauer gegeben. Erfolgt
der Einsatz bei Arbeitstemperaturen nahe den empfohlenen Gren-
zwerten, wird eine Priifung bzw. ein Austausch alle 2-3 Monate
vorgeschlagen. Einige JULABO Temperierfliissigkeiten auf Silikon-
Basis enthalten einen Stabilisator, um die Oxidation zu verzégern und
damit die Standzeit des Ols zu verlangern.

Nicht mit Silikonschlauchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis 18sen Silikonschléuche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlduche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

0°C

JULABO Thermal Fliissigkeiten auf Wasser-Glykol-Basis...

...(Monoethylenglykol mit Korrosionsschutz-Additiven) haben sehr
gute thermische Eigenschaften und eine niedrige Viskositat. Weiterhin

bieten sie einen Gefrierschutz, kénnen also auch bei Temperaturen
unter dem Gefrierpunkt von Wasser eingesetzt werden.

Das Mischungsverhaltnis beachten! Bei langerer Verwendung
von Temperierflissigkeiten auf Wasser-Glykol-Basis muss das Mi-
schungsverhaltnis Wasser zu Glykol regelmaBig Uberprift werden
(50:50). Bei einem zu hohen Glykol-Anteil kann die Flissigkeit brenn-
bar werden. Umgekehrt kann die Flissigkeit mit einem zu hohen Was-
ser-Anteil bei tiefen Temperaturen einfrieren.

+100 °C
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: Welche Temperierfliissigkeit brauche ich?
L
? Die Auswahl der geeigneten Temperierfllissigkeit ist entscheidend flir optimale Temperierergebnisse. Das wichtigste Kriterium fiir lhre sichere

3 7 Auswahl ist der Arbeitstemperaturbereich, in dem Ihre Applikation gefahren wird. Alle weiteren Eigenschaften wie Viskositdt, Oxidationsver-
halten und Wérmeleitfahigkeit sind bei JULABO Thermal Fliissigkeiten ideal auf eine Verwendung mit JULABO Temperiergerdten abgestimmt.
Sollten Sie bei lhrer Auswahl Unterstiitzung benétigen, hilft Ihnen gerne ein JULABO Fachmann weiter.

?
o
",r » Medium Seite  Arbeitstemperaturbereich
j ——— P 0°C +100 °C +200 °C +300 °C +400 °C
a2 Thermal G 4 -30 +80
Thermal M 6 70 W”//I”””l 170
Thermal HS 8 50 W////////=+25°
Thermal HY 10 |-80 +55
Thermal H5 12
Thermal H10 14
Thermal H20S 16

Geschlossene Systeme

PRESTO

Thermal HL30 18

Thermal HL60 20 +250

Thermal HL80 22 -85

Forte HT

Thermal H250S 24 +250

Thermal H335 26 +4o(llllli +335

+350

Thermal H350 28 =/

Wasserbad-Schutzmittel

Aqua Stabil 30 +20 [ +&°

I Arbeitstemperaturbereich

,/II//IIM Aufheizphase

!/II//IIM Erweiterter Temperaturbereich Thermal H10

+200 °C +300 °C +400 °C
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Temperierfliissigkeit

JULABO Thermal G ist eine Temperierflissigkeit auf Wasser-Glykol-
Basis und bietet sehr gute thermische Eigenschaften. Weiterhin bietet
JULABO Thermal G einen Gefrierschutz und ist somit ideal auch bei
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt von Wasser einsetzbar.

Das Mischungsverhaltnis beachten! Bei langerer Verwendung
von Thermal G muss das Mischungsverhaltnis Wasser zu Glykol regel-
maBig Uberpriift werden (50:50). Bei einem zu hohen Glykol-Anteil
wird Thermal G brennbar. Mit einem zu hohen Wasser-Anteil kann
Thermal G bei tiefen Temperaturen einfrieren.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Eigenschaft
Arbeitstemperatur °C

Flammpunkt °C

Wert
-30 ... +80

nicht bestimmbar

Brennpunkt °C nicht bestimmbar
Viskositét (kinematisch bei 20 °C)

— 4.07
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 1.08
Stockpunkt °C -70
Siedepunkt °C +108
Ziindtemperatur °C +430
Farbe leicht gelb
ElermischerAusdehnungskoefﬁzient 0.0007
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.153
Spezifischer Durchgangswiderstand

[Ohm x cm] 40
Bestellnummer

8940 125 5 Liter
8940 124 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- JULABO Kaéltethermostate

- JULABO Warmethermostate
- JULABO Umlaufkihler




Physikalische Eigenschaften von '/ ©

Dichte c - %

glcm?

0.9

0.8

0.7

0.6

-50 30 +70 +90 °C

Viskositat
mm?/s
70
60
50
40
30
20

-50 -30 -10 +70 +90 °C

Spezifische Warmekapazitat

kJ /(kg x K)
3.7

3.6

3.5

3.4

33

32 ¥ gemessener Bereich

3.1 berechneter Bereich

3
-50 -30 -10

+70 +90 °C
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Temperierfliissigkeit Thermal M

JULABO Thermal M ist eine TemperierflUssigkeit auf Basis von Alko-
holethoxylat.

Bitte beachten: Wird die Flissigkeit unterhalb der angegebenen
niedrigsten Arbeitstemperatur eingesetzt, kann dies zu Temperatur-
schwankungen oder Ubertemperaturalarm wegen zu heiBer Fliissig-
keit am Heizer fiihren. Empfehlung: Reduzieren Sie die Heizleistung
wahrend des Aufheizens, bis die niedrigste angegebene Arbeitstem-
peratur erreicht ist.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Vorteile:

¢ hohe Stabilitat

¢ niedrige Viskositat

¢ gute Warmeleitfahigkeit

¢ weitgehend geruchsfrei

e geringe Korrosionsneigung
e geringe Toxizitat

¢ lange Standzeit

-100 °C

0°C
\
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Arbeitstemperatur °C
Flammpunkt °C

Brennpunkt °C

Viskositat (kinematisch bei 20 °C)

mm?/s

Dichte (bei 20 °C) g/cm?
Stockpunkt °C
Siedepunkt °C
Ziindtemperatur °C

Farbe

Thermischer Ausdehnungskoeffizient

K-1

Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)]

Spezifischer Durchgangswiderstand

[Ohm x cm]

8940 101

293

1.15
-39
>+170
>+255

transparent
0.00077

0.2

k.A.

5 Liter

8940 100

Geeignet fiir folgende Geréte:
- JULABO TopTech / HighTech Serie

10 Liter




Physikalische Eigenschaften von Thermal M

Dichte

glcm?

+20 +40 +60 +80 +100 +120 +140 +160 +180 °C

Viskositat

mm?/s

+20 +40 +60 +80 +100 +120 +140 +160 +180 °C

Spezifische Warmekapazitat

e VI N N I N P
2.5
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. gemessener Bereich

. berechneter Bereich

+20 +40 +100 +120 +140 +160 +180
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Temperierfliissigkeit Thermal HS

JULABO Thermal HS ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon-Basis.

Bitte beachten: Wird die Flissigkeit unterhalb der angegebenen Arbeitstemper“-aturr oc. +50 +250

niedrigsten Arbeitstemperatur eingesetzt, kann dies zu Temperatur-
schwankungen oder Ubertemperaturalarm wegen zu heiBer Flissig- Flammpunkt °C +270
keit am Heizer flhren. Empfehlung: Reduzieren Sie die Heizleistung Brennounkt °C 4360
wahrend des Aufheizens, bis die niedrigste angegebene Arbeitstem- P
peratur erreicht ist. Viskositat (kinematisch bei 20 °C)
mm?/s >
Nicht mit Silikonschlduchen verwenden! Temperierflissigkeiten _ .
auf Silikon-Basis l6sen Silikonschlduche an. Deshalb sind bei der Tem- Dichte (bei 20 °C) g/cm?’ 0.96
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO Stockpunkt °C <60
Vitonschlduche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.
Siedepunkt °C >300
Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie . .
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com Ziindtemperatur °C =2l
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an. Farbe leicht braun
ElermscherAusdehnungskoefﬁment 0.00089
Vorteile: Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.153
« hohe Stabilitat Spezifischer Durchgangswiderstand 6x 10
[Ohm x cm]

¢ gute Warmeleitfahigkeit

¢ weitgehend geruchsfrei

e geringe Korrosionsneigung P a5
* geringe Toxizitat 8940 103 > Liter

¢ lange Standzeit 8940 102 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:

- JULABO Warmethermostate
- JULABO Kaltethermostate

o

-100 °C

0°C m\\\\\
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Physikalische Eigenschaften von Thermal HS

Viskositat

mm?/s

0 +50 +100 +150 +200 °C

Spezifische Warmekapazitat

1.6

1.2

0.8

04 . gemessener Bereich

berechneter Bereich

0 +50 +100 +150 +200 °C
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Temperierfliissigkeit Thermal HY

JULABO Thermal HY ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon-Basis.

Nicht mit Silikonschlduchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis l6sen Silikonschlduche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Eigenschaft Wert
Arbeitstemperatur °C -80 ... +55
Flammpunkt °C +62
Brennpunkt °C +80
Viskositét (kinematisch bei 20 °C)

mm?/s <4
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 0.9
Stockpunkt °C -100
Siedepunkt °C +228.5
Ziindtemperatur °C +335
Farbe transparent
E:ermischerAusdehnungskoefﬁzient 0.00098
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.105
Spezifischer Durchgangswiderstand A% 10
[Ohm x cm]

Bestellnummer

8940 105 5 Liter
8940 104 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- JULABO Kaltethermostate

Fr

+100 °C



Physikalische Eigenschaften von Thermal HY

glcm?

0.95
0.9
0.85
0.8
0.75
0.7

Dichte

-100

mm?/s

Viskositat

-100

k) /(kg x K)

1.5

1

0.5

-80

-60

-100

. gemessener Bereich

berechneter Bereich
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Temperierfliissigkeit Thermal H5

JULABO Thermal H5 ist eine Temperierflissigkeit auf Silikon-Basis.

Nicht mit Silikonschlauchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis 6sen Silikonschlauche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Vorteile:
¢ hohe Stabilitat

¢ niedrige Viskositat

¢ gute Warmeleitfahigkeit

¢ weitgehend geruchsfrei
e geringe Korrosionsneigung
e geringe Toxizitat

¢ lange Standzeit

-nschaf't'; ":d“

o Y
Arbeitstemperatur °C

Flammpunkt °C
Brennpunkt °C

Viskositat (kinematisch bei 20 °C)
mm?/s

Dichte (bei 20 °C) g/cm?
Stockpunkt °C
Siedepunkt °C
Ziindtemperatur °C
Farbe

Thermischer Ausdehnungskoeffizient
K-

Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)]

Spezifischer Durchgangswiderstand
[Ohm x cm]

8940 107

S
ity et
0

-50 ... +105
+124

+142
5.66

0.92
-100
+288
+350

transparent
0.00094

0.116

4x 10"

5 Liter

8940 106

Geeignet fiir folgende Geréte:

- JULABO Kaltethermostate
- JULABO Warmethermostate

10 Liter




Physikalische Eigenschaften von Thermal H5

Dichte

glcm?

0.9
0.8

0.7

0.6
-100 -50 +0 +50 +100 +150 +200 °C

mm?/s

70

60

50

40

30

-100 -50 +0 +50 +100 +150 +200 °C

Spezifische Warmekapazitat
ki /(kg x K)

1.8

1.6

14

1.2

+150 +200 °C

® Messpunkt

I gemessener Bereich

berechneter Bereich

+4
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Temperierfliissigkeit Thermal H10

JULABO Thermal H10 ist eine Temperierfllssigkeit auf Silikon-Basis.

Erweiterter Temperaturbereich: Thermal H10 kann bei Verwen-
dung mit Thermostaten der TopTech- und HighTech Reihe sowie mit
CF31 und CF41 von -40 °C bis +180 °C eingesetzt werden.

Nicht mit Silikonschlauchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis 16sen Silikonschlduche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

-100 °C

AR

Eigenschaft

Arbeitstemperatur °C

Wert
(-40)-20 ... +180

Flammpunkt °C >+170
Brennpunkt °C +220
Viskositat (kinematisch bei 20 °C)

5 10.8
mm?/s
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 0.94
Stockpunkt °C <-60
Siedepunkt °C +288
Ziindtemperatur °C +370
Farbe transparent
Thermischer Ausdehnungskoeffi-
zient 0.00092
K-1
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.14
Spezifischer Durchgangswiderstand

8x 10"

[Ohm x cm]
Bestellnummer
8940 115 5 Liter
8940 114 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- JULABO Kaéltethermostate

- JULABO Warmethermostate
- JULABO Umlaufkihler



Physikalische Eigenschaften von Thermal H10

Dichte

g/cm?

0.9
-50 0 +50 +100 +150

Viskositat

mm?/s
70

60

Spezifische Warmekapazitat
k) /(kg x K)

messener Bereich
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Temperierfliissigkeit Thermal H20S

JULABO Thermal H20S ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon-Basis.

Nicht mit Silikonschlduchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis |6sen Silikonschlauche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Vorteile:

¢ mit zusatzlichem Stabilisator
¢ gute Warmeleitfahigkeit

e weitgehend geruchsfrei

e geringe Korrosionsneigung

e geringe Toxizitat

¢ lange Standzeit

Arbeitstemperatur °C 0...+220

Flammpunkt °C +230
Brennpunkt °C +264
Viskositat (kinematisch bei 20 °C) 3

5 :
mm?/s
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 0.95
Stockpunkt °C -70
Siedepunkt °C +424
Ziindtemperatur °C +385
Farbe leicht braun
EermscherAusdehnungskoefﬁment 0.00091
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.14
Spezifischer Durchgangswiderstand 4% 10

[Ohm x cm]

8940 109 5 Liter

8940 108 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:

- JULABO Kaltethermostate
- JULABO Warmethermostate



Physikalische Eigenschaften von Thermal H20S

Dichte c : K

1

0.9

+100 +150 +200 °C

Viskositat
mm?/s
70
60
50

-50 0 +50 +100 +150 +200 °C

Spezifische Warmekapazitat

1.6

. gemessener Bereich

berechneter Bereich

°C
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Temperierfliissigkeit

JULABO Thermal HL30 ist eine Temperierflissigkeit auf Wasser-

Glykol-Basis fiir geschlossene Systeme und bietet sehr gute thermi- Eigenschaft LT

sche Eigenschaften. Weiterhin bietet JULABO Thermal HL30 einen Arbeitstemperatur °C 230 ... +90

Gefrierschutz und ist somit ideal auch bei Temperaturen unter dem

Gefrierpunkt von Wasser einsetzbar. Flammpunkt °C nicht bestimmbar

Das Mischungsverhaltnis beachten! Bei langerer Verwendung AU L

von Thermal HL30 muss das Mischungsverhaltnis Wasser zu Glykol Viskositat (kinematisch bei 20 °C)

regelmaBig Uberprift werden (50:50). Bei einem zu hohen Glykol- mm2/s 4.07

Anteil wird Thermal HL30 brennbar. Mit einem zu hohen Wasser- ) .

Anteil kann Thermal HL30 bei tiefen Temperaturen einfrieren. Dichte (bei 20 °C) g/cm’ 1.08
Stockpunkt °C -70

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com Siedepunkt °C +108
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an. .
Ziindtemperatur °C +430
Farbe leicht gelb

ElermmcherAusdehnungskoefﬂment 0.0007
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.153

Spezifischer Durchgangswiderstand

plo [Ohm x cm] 2

Bestellnummer
8940 139 5 Liter
8940 138 10 Liter

¢
'f,) / / Geeignet fiir folgende Geréte:

A / - PRESTO™ A30
- PRESTO™ A40
J | - PRESTO™ W40
me /iy - PRESTO™ Ad5
AR - PRESTO™ A4St
L - PRESTO™ W50
Y - PRESTO™ W50t

L
7
/
£
3
4
y
y

X

-100 °C




Physikalische Eigenschaften von o0 1100

Dichte

glcm?

1.1

1

0.9

0.8

0.7

0.6
-50 -30

+90

Viskositat

mm?/s

kJ /(kg x K)
3.7

3.6
35
34
33

32 ¥ gemessener Bereich

3.1 berechneter Bereich

3

-50 -30 -10 +10 +30 +50 +70 +90 °C

+2
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Temperierfliissigkeit Thermal HL60

JULABO Thermal HL60 ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon-Basis . 1 ﬁ,‘;.n s YO RT
mit einem weiten Arbeitstemperaturbereich von -60 °C bis +250 °C. gschatt -~ a3

Arbeitstemperatur °C -60 ... +250
Nicht mit Silikonschlauchen verwenden! Temperierfliissigkeiten

auf Silikon-Basis Idsen Silikonschlauche an. Deshalb sind bei der Tem- Flammpunkt °C +124
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO

Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden. Birenmpuit ¢ IR
Viskositat (kinematisch bei 20 °C) 5 66
Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie mm?/s :
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com _ o
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an. Dichte (bei 20 °C) g/cm’ 0.92
Stockpunkt °C -100
Siedepunkt °C +288
Ziindtemperatur °C +350
Vorteile:
: : Farbe transparent
¢ weiter Temperaturbereich
« hohe Stabilitat E:ermscherAusdehnungskoeff|2|ent 0.00094
¢ niedrige Viskositat ) T
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.116
¢ gute Warmeleitfahigkeit et ) ’ ’
Spezifischer Durchgangswiderstan
e weitgehend geruchsfrei P gang 4x10M

[Ohm x cm]
e geringe Korrosionsneigung

. geringe Toxizitat i * _-T:,l o
¢ lange Standzeit SR !

8940 141 5 Liter

8940 140 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- PRESTO™

ISY




Physikalische Eigenschaften von Thermal HL60

Dichte

glcm?

0.9

0.8

0.7

0.6
-100 -50 0 +50 +100 +150 +200 °C

mm?/s

-100 -50 0 +50 +100 +150 +200 °C

kJ /(kg x K)
1.8

1.7

1.6

1.5

1.4

1.3

1.2

1.1

1

. gemessener Bereich

berechneter Bereich

-100 -50 0 +50 +100 +150 +200 °C
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Temperierfliissigkeit Thermal HL80

JULABO Thermal HL80 ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon-Basis
mit einem weiten Arbeitstemperaturbereich.

Nicht mit Silikonschlauchen verwenden! Temperierfliissigkeiten
auf Silikon-Basis 6sen Silikonschlauche an. Deshalb sind bei der Tem-
perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie

sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Vorteile:

e geringe Toxizitat

¢ niedrige Viskositat

¢ hohe Stabilitat

e weitgehend geruchsfrei

¢ gute Warmeleitfahigkeit

e geringe Korrosionsneigung

¢ weiter Temperaturbereich

.enschaff Ll

Arbeitstemperatur °C -85 ... +170

Flammpunkt °C >+65
Brennpunkt °C +112
Viskositat (kinematisch bei 20 °C) 321
5 :
mm?/s
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 0.89
Stockpunkt °C <-108
Siedepunkt °C +230
Ziindtemperatur °C +335
Farbe transparent
E:ermscherAusdehnungskoeff|2|ent 0.00097
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.12
Spezifischer Durchgangswiderstand 1
4x10
[Ohm x cm]
8940121 5 Liter
8940120 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- PRESTO™
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Temperierfliissigkeit Thermal H2505

JULABO Thermal H250S ist eine Temperierfliissigkeit auf Silikon- - f{.‘?«"f:ﬁ' ] - _
Basis mit einem weiten Arbeitstemperaturbereich und fiir hohe Tem- art . s sl

peraturen bis +250 °C. Arbeitstemperatur °C +20 ... +250
Nicht mit Silikonschlduchen verwenden! Temperierfliissigkeiten Flammpunkt °C +230

auf Silikon-Basis l6sen Silikonschlduche an. Deshalb sind bei der Tem-

perierung von externen Systemen JULABO Metallschlduche, JULABO Birenmpi ¢ T
Vitonschlauche oder JULABO PTFE Schlduche zu verwenden. Viskositat (kinematisch bei 20 °C) o
mm?/s :

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com Dichte (bei 20 °C) g/cm? 0.95
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Stockpunkt °C -70

Siedepunkt °C +424

Ziindtemperatur °C +385
Vorteile: )

Farbe leicht braun

¢ weiter Temperaturbereich
Thermischer Ausdehnungskoeffizient

¢ mit zusatzlichem Stabilisator K- 0.00091
P LB LITE L Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.14
* weitgehend geruchsirei Spezifischer Durchgangswiderstand 4% 10

¢ geringe Korrosionsneigung [Ohm x cm]
e geringe Toxizitat

¢ lange Standzeit

8940 133
8940 132 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:

- Forte HT fr“wgw

¥ 2

VO
flassioke

\hrer App\'\kat'\on

-100 °C




Physikalische Eigenschaften von Thermal H2505
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Temperierfliissigkeit

JULABO Thermal H335 ist eine Temperierfllssigkeit auf Kohlenwas-
serstoff-Basis, besonders stabil und mit einem weiten Arbeitstempe-
raturbereich und fiir hohe Temperaturen bis +335 °C.

Bitte beachten: Wird die Flissigkeit unterhalb der angegebenen
niedrigsten Arbeitstemperatur eingesetzt, kann dies zu Temperatur-
schwankungen oder Ubertemperaturalarm wegen zu heiBer Flissig-
keit am Heizer flhren. Empfehlung: Reduzieren Sie die Heizleistung
wahrend des Aufheizens, bis die niedrigste angegebene Arbeitstem-
peratur erreicht ist.

Verwendung von Silikonschlduchen: Silikonschlduche sind fir
den Einsatz mit Flussigkeiten auf Kohlenwasserstoff-Basis nur be-
dingt geeignet, da sich enthaltene Weichmacher herausldsen und die
Schlduche dadurch sprode bzw. briichig werden kdnnen. Besonders
bei hohen Temperaturen kann somit ein Verletzungsrisiko bestehen.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

~~~~~~~~~~~ 4

s oo

-100 °C

L. ; $ 2 o . =
e "": ’«?{ ?

e

o i u_;(;, o
Ll S .

0°C k\\\\\\\\

Eigenschaft Wert
Arbeitstemperatur °C +40 ... +335
Flammpunkt °C +184
Brennpunkt °C +190
Viskositét (kinematisch bei 20 °C)

mm?/s 131
Dichte (bei 20 °C) g/cm? 1.01
Stockpunkt °C -32
Siedepunkt °C +340
Ziindtemperatur °C +373
Farbe leicht gelb
ElermischerAusdehnungskoefﬁzient 0.00068
Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)] 0.116
Spezifischer Durchgangswiderstand

[Ohm x cm] Sk
Bestellnummer

8940 131 5 Liter
8940 130 10 Liter

Geeignet fiir folgende Geréte:
- Forte HT




Physikalische Eigenschaften von /oo 1000
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Temperierfliissigkeit Thermal H350

JULABO Thermal H350 ist eine Temperierfllssigkeit auf Kohlenwas-
serstoff-Basis, besonders stabil und mit einem weiten Arbeitstempe-
raturbereich und fiir hohe Temperaturen bis +350 °C.

Bitte beachten: Wird die Flissigkeit unterhalb der angegebenen
niedrigsten Arbeitstemperatur eingesetzt, kann dies zu Temperatur-
schwankungen oder Ubertemperaturalarm wegen zu heiBer Flissig-
keit am Heizer flhren. Empfehlung: Reduzieren Sie die Heizleistung
wahrend des Aufheizens, bis die niedrigste angegebene Arbeitstem-
peratur erreicht ist.

Verwendung von Silikonschlduchen: Silikonschlduche sind fir
den Einsatz mit Flussigkeiten auf Kohlenwasserstoff-Basis nur be-
dingt geeignet, da sich enthaltene Weichmacher herausldsen und die
Schlduche dadurch sprode bzw. briichig werden kdnnen. Besonders
bei hohen Temperaturen kann somit ein Verletzungsrisiko bestehen.

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie

sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

-100 °C

0°C m\\\\\

Eigenschaft
Arbeitstemperatur °C
Flammpunkt °C
Brennpunkt °C

Viskositat (kinematisch bei 20 °C)
mm?/s

Dichte (bei 20 °C) g/cm?
Stockpunkt °C
Siedepunkt °C
Ziindtemperatur °C
Farbe

Thermischer Ausdehnungskoeffizient
K-1

Warmeleitfahigkeit [W /(m x K)]

Spezifischer Durchgangswiderstand
[Ohm x cm]

Bestellnummer

8940 111

Geeignet fiir folgende Geréte:
- Forte HT

Wert
+50 ... +350
+200
+235

48.3

1.04
-34
+371
+450

transparent

0.0008

0.131

1.6 x 10"

5 Liter




Physikalische Eigenschaften von Thermal H350
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Wasserbad-Schutzmittel AQUA STABIL

JULABO AQUA STABIL ist ein Wasserdesinfektionsmittel fiir den Ein-
satz in offenen Badern. Beugt einer Verschmutzung der Badfliissig-
keit vor. Die Bildung von Algen, Bakterien und Mikroorganismen wird
durch die keimtétende Wirkung verhindert. Sorgt fur langere Stand-
zeiten bei Temperierung mit Wasser.

Anwendung: Pro Liter Wasser 2 ml AQUA STABIL zugeben. Bei nach-
lassender Blaufarbung, spatestens aber nach drei Monaten, Wasser
und AQUA STABIL erneuern.

SASAATER R

Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt. Laden Sie
sich das Sicherheitsdatenblatt entweder direkt unter www.julabo.com
herunter oder fordern Sie es bei JULABO an.

Eigenschaft

Vorteile: Arbeitstemperatur °C +20 ... +80
¢ gute Warmeleitfahigkeit
¢ weitgehend geruchsfrei

* geringe Korrosionsneigung Bestellnummer

e geringe Toxizitat

8940 006 6 Flaschen a 100 ml
8940012 12 Flaschen a 100 ml
Geeignet fir folgende Geréte: ‘IY:’/
- JULABO Warmethermostate (Temperiermedium: Wasser) Qg 77
- JULABO Wasserbader i
- JULABO Schiittelwasserbader g ,
P . o &
}‘Y' — S A
A& , %g
o)

& >

100 °C




FACHBEGRIFFE
zu JULABO Thermal Temperierflissigkeiten

Der empfohlene Arbeitstemperaturbereich gibt Ihnen die nied-
rigste und die hochste Temperatur fir den Einsatz der jeweiligen Tem-
perierfliissigkeit vor. Innerhalb des angegebenen Bereiches ist eine
exakte und stabile Funktion Ihres JULABO Gerates (iber einen langen
Zeitraum gewahrleistet.

Die spezifische Warmekapazitat ist die bendtigte Wéarmeenergie,
um 1 kg Flissigkeit um 1 K zu erhitzen.

Die Viskositat kennzeichnet das FlieBverhalten der Temperierfliissig-
keit und ist stark temperaturabhdngig. Beim Betrieb eines JULABO
Gerates hat die Viskositat entscheidenden Einfluss auf die Tempera-
turkonstanz und die Pumpenleistung.

Als Brennpunkt wird die Temperatur bezeichnet, bei der die
Temperierflssigkeit nach dem Entziinden selbststandig weiterbrennt
(>5 sec). Die maximale Arbeitstemperatur muss entsprechend
der Norm immer 25 °C unterhalb dieses Brennpunktes liegen.
(Ausnahme: Geschlossene Systeme von JULABO).

Der Flammpunkt (auch Flashpoint) ist die niedrigste Temperatur,
bei der entstehende Dampfe sich kurzzeitig (<5 sec) entziinden kdn-
nen. Begrenzungsangaben von JULABO Thermal Fliissigkeiten liegen
jeweils unter dem Flammpunkt und schlieBen damit entsprechende
Risiken aus (Ausnahme: Geschlossene Systeme von JULABO).

+200 °C

+300 °C

Der Siedepunkt ist die Temperatur, bei der eine Flissigkeit zu sieden
beginnt (bezogen auf einen Umgebungsdruck von 1 bar).

Die Ziindtemperatur ist die niedrigste Temperatur bei der 5|ch die
Temperierfliissigkeit selbst entziindet und ohne Warmezufuhr weiter-
brennt.

Bei geschlossenen Systemen von JULABO besteht kein Kontakt
zwischen der Temperierflissigkeit und dem Sauerstoff aus der Umge-
bungsluft, so dass in diesen Systemen die angegebenen Brenn- und
Flammpunkte der Temperierfliissigkeit iberfahren werden konnen.
Nur im internen Ausgleichsbehalter lasst sich konstruktionsbedingt *
der Kontakt zur Umgebungsluft nicht vermeiden. Um hier die Gefahr
einer Entziindung zu verhindern, wird der Ausgleichsbehalter bei
JULABO Geréten aktiv gekiihlt (Kaltsl-Uberlagerung).

+400 °C
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Nutzen Sie den thermischen Ausdehnungskoeffizienten zur Ermittlung der Ausdehnung
der Temperierfliissigkeit in Ihrer Applikation. Anhand lhrer mittleren Arbeitstemperatur
lasst sich die mittlere Dichte ermitteln (im Diagramm 'Dichte’ der betreffenden Temperier-
flissigkeit). Nun kdnnen Sie mit der unten aufgefiihrten Formel die Ausdehnung berechnen. Das
Ergebnis hilft Ihnen zum Beispiel bei der Dimensionierung eines AusdehnungsgefaBes.

Bitte beachten!
Das Fiillvolumen ist mehr als nur das Volumen im JULABO Gerat. Auch die Volumen in Applikati-
on und Schlduchen sind bei dieser Berechnung zu beriicksichtigen.

Formel:

AV = BxATx\/0

mittel

0 - i _/\/’/'W

j Thermischer Ausdehnungskoeffizient A ’000

gimiiK

AV = Volumenanderung
B= ThermischerAusdehnungskoefﬁzient
AT = Arbeitstemperaturdifferenz

o (Pifferenz aus t, Endtemperatur - t, Starttemperatur)
Beispielrechnung: Vo = Filllvolumen
D, s = Mittlere Dichte (bei t
Um wie viel dehnen sich 20 Liter Thermal HL40 beim Erwérmen von -20 °C auf +70 °C aus? & (beit,, ablesbar)
V, =20 Liter
t, =-20°C o v eV TR~
AEES T ~ Dichte Thermal HL40
AT = 90K -
B = ausTabelle ablesbar 1 =i -~ At —90°C & 90K —o5oC
D = aus Grafik ablesbar tmire) = 0" 2] T
mittel 09 prmmmm=n=- P
At=-t,-1,=+70°C-(-20°C) = 90K . 1l T
w Dmi'ﬂel= 0 91 g/ m!
Volumenénderung: 07
0,00094 g/ml/K x 90 K x 20 Liter ;
O 91 g/(m3 = 186 ther OVG-SO 0 +50 +100 +150 +200 °C
Das Volumen wird sich demnach um knapp 2 Liter ausdehnen. —I——\—-&—r—\ﬁ’\’\/—

-100 °C 0°C +100 °C
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JULABO Temperiersysteme — hochprazise und schnell

JULABO Produkte umfassen hochwertige Temperiersysteme und decken
einen Temperaturbereich von -95 bis +400 °C ab.

Kaltethermostate
g . Die JULABO Kaltethermostate sind fiir interne und externe Applika-
- : tionen geeignet und kénnen im Bereich -95 bis +200 °C eingesetzt
= © werden.

Warmethermostate

® “. Warmethermostate sind in unterschiedlichen Ausfihrungen
- ¢ als Einhange, Bad-, Bad-/Umwalzthermostat oder Umwalzthermost-

at verflighar und temperieren Proben im Bereich
von +20 bis +300 °C.

Hochdynamische Temperiersysteme

Die hochdynamischen Temperiersysteme von JULABO sind fiir
anspruchsvolle Temperieraufgaben im Bereich von -92 bis +400 °C
einsetzbar. Die neue PRESTO Linie besticht dabei durch besonderes
hohe Leistungswerte, um den Anforderungen gerecht zu werden.

== Umlaufkiihler
— *  Die Umlauf- und Umwalzkiihler von JULABO bestechen durch ihren
% ! hohen Wirkungsgrad und sind somit eine umwelt-
schonende und wirtschaftliche Alternative zur Kiihlung mit
Leitungswasser im Bereich von -25 bis +130 °C.

.. Wasserbader & Schiittelwasserbader
[ | °'._ Wasserbader und Schiittelwasserbader von JULABO bieten
B : vielfaltige Finsatzmoglichkeiten im Temperaturbereich
von +20 bis +99.9 °C.




JREA Weitere Produkte

. Darliber hinaus bietet das JULABO Produktportfolio auch noch
Gerdte flir spezielle Einsatzbereiche wie Kalibrier-Thermostate,
Visco-Thermostate, Forciertest Warme-/Kaltethermostat, Eintauch-/
Durchlaufkiihler, Temperatur-Laborregler und Chemikalien-
Kihlschranke.

Drahtlose Kommunikation & Softwarelésungen S
JULABO erleichtert die Automatisierung von Arbeitsabldufen.
Die Temperiergerdte konnen komfortabel von PC aus ¥ SEFT
gesteuert und tberwacht werden. ™

» £

........
o

Zubehor

/@ Das umfangreiche Zubehdrprogramm fiir alle Gerate erméglicht
.U U. i den flexiblen Einsatz der JULABO Produkte in Forschung und

Industrie.

. .
. .
.......

Umfassender Service und Support vor Ort

Kompetente Beratung und Unterstiitzung bei Installation und Kalibrierung,
Bereitstellung von Unterlagen zur Gerétequalifizierung, Anwendungsschulungen
und viele weitere Serviceleistungen helfen dem Kunden, die optimale JULABO
Temperierldsung zu finden und schnell und sicher zu beherrschen.

Individuelle Anforderungen — individuelle Produkte

Die breite Produktpalette von JULABO bietet fiir nahezu jede Applikation eine
Losung. Wenn jedoch fiir eine spezielle Anforderung kein Standardprodukt
einsetzbar ist, so kénnen die JULABO Spezialisten aus dem Sondergerdtebau
eine individuelle Lésung mit lhnen gemeinsam erarbeiten.

+200 °C +300 °C
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Hauptsitz

JULABO GmbH
Gerhard-Juchheim-Strasse 1
77960 Seelbach

Germany

Tel. +49782351-0
Fax +49 78232491
info.de@julabo.com
www.julabo.com

CH | JULABO GmbH
77960 Seelbach
Tel. +49 7823 51-190
info.de@julabo.com

A | HVS Handelsvertretung Steiger
Dr. Robert Neumann
83533 Edling
Tel.  +499332591418
Mobil: +49 170 3122731
neumann@hv-steiger.com
www.hv-steiger.com

1 | Inzelmann GmbH
Industrievertretungen
Dr. Michael Lobbel
31515 Wunstorf
Tel.  +49 50319590572
Mobil +49 160 183 10 71
lobbel@inzelmann.de
www.inzelmann.de

2 | Ralf Gerike
Ingenieurbliro
14055 Berlin
Tel.  +49 30300 99 306
Mobil +49 172 308 44 53
hallo@irg.de
www.irg.de

3 | Andreas Schmidt
Handelsvertretung CDH
48155 Miinster
Tel.  +49 251 2658876
a.schmidt@as-hv.com
www.as-hv.com

4 | Ralf Gerike
Ingenieurbliro
14055 Berlin
Tel.  +49 30300 99 306
Mobil +49 172 308 44 53
hallo@irg.de
www.irg.de
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5 | Dietmar Siebertz
Siebertz Labortechnik
61130 Nidderau
Tel.  +496187 994401
Mobil  +49 176 70051325
info@siebertz-labortechnik.de
www.siebertz-labortechnik.de

6 | Helmut Schmid
Handelsvertretung fiir Labortechnik
67454 HaBloch
Tel.  +49 6324 9820405
Mobil +49 171 6972114
hv.schmid@labor-info.de

7 | HVS Handelsvertretung Steiger Zentrale
97340 Segnitz
Tel.  +499332591418
Mobil +49 160 97260891
kontakt@hv-steiger.com
www.hv-steiger.com

8 | HVS Handelsvertretung Steiger Zentrale
97340 Segnitz
Tel.  +499332591418
Mobil +49 160 97260891
kontakt@hv-steiger.com
www.hv-steiger.com
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